SERVICO PUBLICO FEDERAL
SIAFI - SISTEMA INTEGRADO DE ADMINISTRACAO FINANCEIRA DO GOVERNO FEDERAIL

NOTA DE EMPENHDO

PAGINA.: 1
EMISSAO : 27Dezl7 NUMERO: 2017NE800392 ESPECIE: EMPENHO DE DESPESA
EMITENTE : 152254/26422 - IF CATARINENSE - CAMPUS BLUMENAU
CNPJ : 10635424/0010-77 FONE: (47)3702-1700
ENDERECO : RUA BERNARDINO JOSE DE OLIVEIRA
MUNICIPIO : 8047 - BLUMENAU UF: SC CEP: 89070-270
CREDOR : 23916643/0001-85 - WELD STORE COMERCIO DE SOLDAS EIRELI - ME
ENDERECO : WAGNER FIGUEIREDO LEAL 286 JARDIM FLORENZZA
MUNICIPIO : 7135 - SERTAOZINHO UF: SP CEP: 14169-377

TAXA CAMBIO:

OBSERVACAO / FINALIDADE

EMPENHO PARA AQUISIGAO DE MAQUINA DE SOLDA PARA ATENDER AS NECESSIDADES DO IFC
- CAMPUS BLUMENAU. SOLICITANTE: TIAGO VINICIUS HERZMANN. ADESAO SRP 034/2017.
PROC ORIGEM: 05000222017

CLASS : 1 26422 12363208020RG0042 130302 0188000000 449052 152254 L20RGP2856N

TIPO : ORDINARIO MODALIDADE DE LICITACAO: PREGAQO

AMPARO: INCISO: PROCESSO: 65307008084201787
UF/MUNICIPIO BENEFICIADO: SC /

ORIGEM DO MATERIAL : NACIONAL

REFERENCIA DA DISPENSA: NUM. ORIG.:

VALLOR EMPENHO : 12.100,00
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ESPECIFICACAO DO MATERIAL OU SERVICO



SERVICO PUBLICO FEDERAL
SIAFI - SISTEMA INTEGRADO DE ADMINISTRACAO FINANCEIRA DO GOVERNO FEDERAL

NOTA DE EMPETNEHO

PAGINA: 2

EMISSAO : 27Dezl7 NUMERO: 2017NE800392 PROCESSO: 65307008084201787
EMITENTE : 152254/26422 - IF CATARINENSE - CAMPUS BLUMENAU
CREDOR : 23916643/0001-85 - WELD STORE COMERCIO DE SOLDAS EIRELI - ME
ESPECIFICACAO DO MATERIAL OU SERVICO
ND: 449052 SUBITEM: 38 -MAQ., FERRAMENTAS E UTENSTILI
SEQ.: 1 QUANTIDADE : 2 VALOR UNITARIO: 6.050, 00

VALOR DO SEQ. : 12.100,00

2,00000 unidade

MAQUINA SOLDA

Magquina de soldagem ELETROMECANTICA, para processo de soldagem MIG-MAG, aliment
acdo elétrica trifdsica 220-380V - 50/60 Hz, Ciclo de trabalho minimo de 300 a
mperes a 60 , para trabalhar com arames sélidos de 0,8 a 1,2mm, com no minimo

20 posig¢8es de regulagens no caso de equipamento com chaves comutadoras (Taps)
. podendo ser também com ntcleo mével desde que ndo exceda 130 Kg, total (font
e + alimentador de arame). Equipamento (a fonte de soldagem) deve possuir: Dis
blays digitais para Corrente (A) e Tensfo (V), Minimo duas saidas de induténci
a para melhor equilibrio da soldagem com gas de prrotegdo Didxido de Carbono e/
ou misturas de Argénio + CO2, Deve atender a norma construtiva IEC 60.974, Pro
teg¢do contra super agquecimento, CGrau de protecdo IP 23 ou superior, Possuir ra
mpas para evitar crateras de finais de cordfes, para facilitar a soldagem de t
ubulag¢Bes e equipamentos com necessidades de estanqueidade, Fung¢8o 2 e 4 toque
s para soldagem de corddes sem interrup¢des, Soldagem com temporizador (solda

MARCA: BALMER ITEM DO PROCESSO: 00012 ITEM DE MATERIAL: 000049689

TOTAL : 12.100,00
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